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TUP, Cin’in en gelismis plastik enjeksiyon makinesi ureticileri ve komple sistem ¢ézimu saglayicilari
arasinda yer alir.

TUP; 90-6.600 ton araliginda tam elektrikli, hibrit, cok bilegenli, iki ve (i¢ plakali enjeksiyon makineleri
sunar. Uriin grubu; otomotiv, ambalaj, medikal, mihendislik, bilgisayar-iletisim-tiiketici elektronigi (3C),
ev aletleri ve lojistik basta olmak lizere temel uygulama alanlarini kapsar.

Genel merkez Cin'in Zhejiang eyaletindeki Hangzhou kentindedir. Diger 15 sube,
satis ve servis ofisi; Cin, Glineydogu Asya, Amerika, Avrupa ve Afrika'da
musterilere yerel hizmet sunar.

200.000 m? Uretim alani, 500’Un tzerinde galisan, yillik 60.000’in Gzerinde makine Uretimi ve yaklasik
100 uzman kisilik Ar-Ge ekibine sahiptir. Yillik 50 milyon RMB'yi asan Ar-Ge yatirimlariyla 100’den fazla
patent alinmis; yeni bagvurular da degerlendirmeye sunulmustur.

“Teknoloji Asla Durmaz” anlayisi, surekli ilerlememizin itici gticudur.

Cevre koruma, enerji tasarrufu ve yliksek verimliligi sorumlulugumuz kabul ediyor;
musterilerimize kapsamli ve degerli uygulama ¢éziimleri sunmak igin

calisiyoruz.
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Yillik Uretim Kapasitesi Fabrika Alani




> DAHA GUVENILIR 97) DAHA TASARRUFLU

Entegre uretim zinciri; ana parcalarin kendi tretimi )
Kolon kuvveti sapmasi <+%3
Kalip agma/kapama tekrarlanabilirligi <1 mm
pacmarkap 9 Enjeksiyon tekrarlanabilirligi: %o3
Plaka paralelligi <0,2 mm ) L
Statik sicaklik kontrol hassasiyeti <1 °C

1 ilirlici 0,
H id rOI i k Seri Kapama kuvveti tekrarlanabilirligi <%1 Eriyik agirlig) sapmas! <%0.5
S . | e o e £\ DAHA VERIMLI U® DAHA UYUMLU
TUP UN serisinin Uretim ve Ar-Ge streclerinde “her ilerlemeniz igin yenilik” anlayisini benimseriz. Migteri aa
uygulamalarini baslangi¢ noktasi alir; givenilir, kararh ve verimli Uretim ihtiyaclarina odaklaniriz. Ayrintilarin ) ) L ) L .
iyilestiriimesi ve uygulamaya uyum konusunda en yiiksek diizeyi hedefleriz. YUksek tepki hizli servo glig sistemi Profesyonel ve kapsamli gozimler icin
Maksimum gikisa 50 ms'de ulasir moduler tasarim ve farkli konfigirasyonlar

Toplam kuru ¢evrim slresinde >%5 azalma

Plastiklestirme kapasitesinde >%5 artis

Uygulama Alanlari
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¥ 900-29,000kN
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A Standart donanin
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Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklidir.
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UN90-M7 TEKNIK OZELLIKLER

UN120-M7 TEKNIK OZELLIKLER

»

TalwaN &gz
UNION PLasTIC

Mengene Unitesi Birim UN90-M7 32 1 Mengene Unitesi Birim UN120-M7
Kapama Kuvveti kN 900 210 NI Kapama Kuvveti kN 1200 280 32 14
175 | | y 245 N
Kalip Agma Stroku mm 320 140 i‘%t& \8 Kalip Agma Stroku mm 380 210 D Y
105 ' 175 o 8
Min. Kahp Kalinhgi mm 130 70 Min. Kalip Kahnhgi mm 145 140 o A‘O
nia 70
Maks. Kalip Kalinligi mm 380 /[ | e @@ Maks. Kalip Kalinligi mm 450 e
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 700 - leoe ceaow Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 830 & e . FOS L @
- 0 1 g @& ® @&
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 360x% 360 R @Efy R O I Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 410x410 g g2,
. . o~ ": i
itici Stroku mm 100 M16X35L ] 3o itici Stroku mm 120 51,91 / . R R I
; 4-030 ° il ) 89 &
itici Kuvveti kN 34 80 — . T obos itici Kuvveti kN 34 MABX3. A}/'M/( sees| 1TI°
itici Pim Deligi Sayisi / 5 ®$ o ep ﬁ@_‘ itici Pim Deligi Sayisi / 5 60— ol ol o
. 1U360 200 . U530 % & oo ol e ¥ -
Enjeksiyon Unitesi Birim 360 Enjeksiyon Unitesi Birim
B © 505 A B c 200
Vida Capl mm 32 37 42 Vida Cap! mm 37 42 47 o
Vida L/D Orani L/D 243 21.0 18.5 Vida L/D Orani L/D 23.8 21.0 18.8
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 149 199 256 Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 226 291 364
275
Enjeksiyon Agirhigi (PS) g 135 181 233 80 Enjeksiyon Agirligi (PS) g 205 265 332 300
Enjeksiyon Debisi gls 102 136 176 55 /0« | 8-M12725 Enjeksiyon Debisi gls 105 136 170 830
o -M1 L
Enjeksiyon Basinci MPa  239.3 179.0 138.9 Enjeksiyon Basinci MPa 232 180.1 144 55 8-M16x60
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 9.2 12.4 16.1 o Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 12.4 17.7 23.8
N
Vida Donus Hizi dev/dak 318 § N Vida Dénus Hizi dev/dak 257 d8
— — N
H~ N
Genel Veriler Birim 1U360 Genel Veriler Birim U530 ﬂ
Isitici Gicu kW 7.4 Isitict Giicu kW 9.4 .
Motor Glicti kW 21.4 Motor Glcl kw 21.4
Yag Tanki Kapasitesi L 140 320 130-380 Yag Tanki Kapasitesi L 140
Teorik Agirlik t &3 Teorik Agirlik t 41 380 145-450
Makine Olgiileri (UxGxY) m 4.3x1.1x1.7 Makine Olgileri (UxGxY), m 4.7x1.2x1.8
1088
4267.8 544 4815 s
o ]—_E:’. ﬂ 2323 611.5
I § 275 I 300 =] Il
|y N 1
i DN ‘ o |
e 3l v H
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Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir. Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir. Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin litfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm Ozel gereksinimleriniz igin litfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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UN160-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN160-M7 315
32
Kapama Kuwveti kN 1600 S 14
e
Kalip Agma Stroku mm 450 211705 o I o
[ g 140 i 1°
Min. Kahp Kalinhgi mm 160 70
Maks. Kalp Kalinhgi mm 520 I L . e @
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 970 o : SO
- o ® e e
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 470%470 /& 3 E IE=) — :: : ::
P -3 %ﬁf / " ol o O
Itici Stroku mm 140 Q5 S
Itici Kuvveti kN 49 4-430
W@eee@$ R R @eeeee
itici Pim Deligi Sayisi / 5 ole | o
) U740 =
Enjeksiyon Unitesi Birim 200
A B c 470
700
Vida Capi mm 42 47 53
Vida L/D Orani L/D 235 21.0 18.6
Teorik Enjeksiyon Hacmi ~ cm?® 326 408 518 300
Enjeksiyon Agirligi (PS) g 296 371 472 8700
Enjeksiyon Debisi gls 135 169 215 S5, T | EMT6x30L
Enjeksiyon Basinci MPa 226 180.2 142
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 17.9 22.8 29.0 w0t 2
N~
Vida Déniis Hizi dev/dak 234 B
Genel Veriler Birim 1U740
Isitici Gicu kW 12.3
Motor Gucu kW 251
Yag Tanki Kapasitesi L 190 450 160-520
Teorik Agirlik t 5.2
Makine Olgileri (UxGxY) m 5.0x1.3x1.9
5273
5050
2580 1300
650
L 300
B © =
Q3
\9 Vo) Tl To sk = T
2 uz° B~
i
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[ —J — 0 u
720 4330 1144
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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UN200-M7 TEKNIK OZELLIKLER
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Mengene Unitesi Birim UN200-M7 2., .,
Kapama Kuvveti kN 2000 350 NEN
280 R
Kalip Agma Stroku mm 510 210 @ 3
A
Min. Kalip Kahnhgi mm 180 140 20 X—L
Maks. Kalip Kalinhigi mm 550 J‘ J[ s r . e e @
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1060 o . : : : : : N
Yol
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 530x530 @ § E oﬁ B—
Sot < @ . o
itici Strok 150 a1 1l a g g g
_ICI roxy mm M16X35L | o oo™ e SEEE
Itici Kuvveti kN 67 8-035
itici Pim Deligi Sayisi / 9 @i: : : : : :@
eI AR
. 1U1070
Enjeksiyon Unitesi Birim 200
B (o3 400
530
Vida Capi mm 47 53 60 790
Vida L/D Orani L/D 23.7 21.0 18.6
Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 460 585 749
Enjeksiyon Agirligi (PS) g 418 532 682 8300
Enjeksiyon Debisi gls 166 21 270 75 10 8-M16x30L
Enjeksiyon Basinci MPa 232 182.2 142
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 22.0 27.0 33.0 0
O
Vida Donus Hizi dev/dak 212 § i
Genel Veriler Birim 1U1070
Isitict Giicu kW 13.9
Motor Gucl kW 29.3
Yag Tanki Kapasitesi L 240 510 180-550
Teorik Agirlik t 6.7
Makine Olgileri (UxGxY), m 5.6%1.4x1.9
5838.8
2893 1400 -
[ 345 1
| ‘
- - = - |
I
g
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N 8 1 [
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T T
— - ] d
1424.5
783 4775

Ozel gereksinimleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.

Birim: mm
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UN260-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN260-M7
Kapama Kuvveti kN 2600 40 16
350
Kalip Agma Stroku mm 550 280 EY v
2 ek
Min. Kalip Kalinhigi mm 200 i i
Maks. Kalip Kalinhg 600 E,LO
aks. Kalip Kalinhgi mm . ..
SR )
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1150 o b
&1 S
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 580x580 g% 2lA9 —2
itici Stroku mm 160 s % "0 g — 2833
) M20x40L/| + oo - = e
Itici Kuvveti kN 77 19-335 = i P D s
itici Pim Deligi Sayisi / 13 260 @ 4 ls | s b CB
. 1U1330 - 260 =
Enjeksiyon Unitesi Birim 400
. 850
Vida Capi mm 53 60 68
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 585 749 962
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 532 682 876 80380
Enjeksiyon Debisi als 205 263 338 75 70
Enjeksiyon Basinci MPa 228 178 138 8-M20x30L.
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 29.0 41.0 57.2 N N
Vida Déniis Hizi dev/dak 197 gl o 8
| léj LT ﬁrrﬂm
Genel Veriler Birim 1U1330 Q Tl b
Isitici Giici kW 17119 SR15/ |
Motor Giicl kw 312D t—————f——- -
Yag Tanki Kapasitesi L 300
550 200-600
Teorik Agirlik t 8.4
Makine Olgileri (UxGxY) m 6.1x1.5%2.0
6410
3145 1481
740.5
o
ﬂ 380
\
\
o]
ol —| © 1© u(g A o
253 - < E}T ]
OL
0| I [
— - T T [ d
- 1 |- ]
1478
895 5245
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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Mengene Unitesi Birim UN300-M7 4::5 ZU
Kapama Kuvveti kN 3000 315 N
Kalip Agma Stroku mm 600 2‘1135 ﬁg_& i3
Min. Kalip Kahnhgi mm 210 j&‘ R
Maks. Kalip Kalinhigi mm 650 il I LIRS @
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1250 § 3o ISR
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 670%620 N g%IgiﬁH :@ A ;&388 g o
itici Stroku mm 170 10038 %:/:?: free i e
itici Kuvveti kN 77 — > :
itici Pim Deligi Sayisi / 13 ®60 @ @ E E E ) E 2 ’ QD
) 1U1330 fog
Enjeksiyon Unitesi Birim 200
B (o3 400
Vida Capi mm 53 60 68 Zég
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 585 749 962
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 532 682 876 350
Enjeksiyon Debisi agls 205 263 338 10405 140, 8-M20740
Enjeksiyon Basinci MPa 228 178 138 =
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 29.0 41.0 57.2
Vida Donus Hizi dev/dak 197 §
Genel Veriler Birim 1U1330
Isitict Giicu kW 17/19
Motor Glcl kW 31.2
Yag Tanki Kapasitesi L 300 500 210-650
Teorik Agirlik t 9.8
Makine Olgileri (UxGxY), m 6.4x1.6x2.1
6569
3305 1859 —
I — 380 ,:D:' I
. . i == . |
I \
i —
N N| — o - D[ e 0
gL W
== = = = = : :
1516.5
898.5 5475

Ozel gereksinimleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.

Birim: mm

TUP-10



UN350-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN350-M7 455 0
Kapama Kuwveti kN 3500 385 16
315 N
Kalip Agma Stroku mm 650 245 o w
i . 475, ‘“f@im
Min. Kalip Kalinhgi mm 250 105
Maks. Kalp Kalinhgi mm 710 & o @
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1360 9 i ¢ o000 0
<39 D&
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 710x670 RN ee e
A 'N %m @ @ ® o @ ooog
itici Stroku mm 170 ) 7 o e DNIHS
itici Kuvveti kN 77 2038 _pspte o) st
76_M20v40 e o o & o 4 o @ o @ o
itici Pim Deligi Sayisi / 13 @60 @ )
N 1U1900 100
Enjeksiyon Unitesi Birim 200
A B @ 400
710
Vida Capi mm 60 68 76 1045
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 834 1071 1338 350
Enjeksiyon Agirhigi (PS) g 759 975 1218 100 8-M20740
140 8-M20 v40
Enjeksiyon Debisi gls 240 309 386 45 5 T
Enjeksiyon Basinci MPa 226 176 141 X N
v B
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 52.1 58.4 68.2 O#o
— Q|
Vida Donus Hizi dev/dak 186 EN
Genel Veriler Birim 1U1900 R
Isitici Gicu kW 22.5/25
Motor Gucu kW 47.5
Yag Tanki Kapasitesi L 400 650 250-710, |
Teorik Agirlik t 12.1
Makine Olgileri (UxGxY) m 6.8%x1.7x2.1
6976.4
3490
1624
ﬂ 812
=0
* —
L] J
S &8 |
QA &L ~q] 1 1
— [ 1le I o
(=] .
°°1L 1 ui LITT I
i [T |-
O O
1005 5760 1667
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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UN400-M7 TEKNIK OZELLIKLER

»

TalwaN &gz
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Mengene Unitesi Birim UN400-M7 40 4 4q
455 -~
Kapama Kuvveti kN 4000 265 q .,
N (953
Kalip Agma Stroku mm 710 45 175 NALL A‘m
. . 105
Min. Kalip Kahnhgi mm 260 r
Maks. Kalip Kalinhigi mm 750 @9 : @
..... olo
W O =_— O|O
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1460 S g o u’\j[if . olo I
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 760x710 N ® g2 §
o g | D —— | < N~ =
Itici Stroku mm 210 - i . /,e‘ ——
itici Kuvveti kN 111 2100 bl .. @
A 80-M20748 o
Itici Pim Deligi Sayisi / 13 12-238 -
. 1U2700 200
Enjeksiyon Unitesi Birim 400
B c 760
; 1118
Vida Capi mm 68 76 84
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 1198 1497 1829
371
Enjeksiyon Agirligi (PS) g 1091 1362 1664 8-M20740
Enjeksiyon Debisi gls 303 378 462
Enjeksiyon Basinci MPa 225 180 147
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 58.4 68.2 79.3 18
Vida Donus Hizi dev/dak 168 %
Genel Veriler Birim 1U2700
Isitic Giicu kW 27/31
Motor Gucu kW 54.3
Yag Tanki Kapasitesi L 480 710 _|.260-750
Teorik Agirlik t 15.4
Makine Olgileri (UxGxY), m 7.45%1.7%x2.2
7549.5
3875 1704
852
0 — 450 330 ==
Hﬁ - I
- r U ——— - i i
. =i — |
3 88 . J
I &3 < P75
o = L]
°°L 1 T 1 | | I T E
— ] =)
1115 6330 1742

Ozel gereksinimleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.

Birim: mm
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UN500-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN500-M7
Kapama Kuvveti kN 5000
Kalip Agma Stroku mm 780
Min. Kahp Kalinhgi mm 280
Maks. Kalip Kalinhgi mm 830
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1610
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 830%810
itici Stroku mm 220
itici Kuvveti kN 137
itici Pim Deligi Sayisi / 17

. 1U3350
Enjeksiyon Unitesi Birim A B .
Vida Capi mm 76 84 92
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 1678 2050 2460
Enjeksiyon Agirhigi (PS) g 1527 1866 2238
Enjeksiyon Debisi als 396 483 580
Enjeksiyon Basinci MPa 199 163 136
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 68.3 79.2 82.1
Vida Donus Hizi dev/dak 155
Genel Veriler Birim 1U3350
Isitici Gucu kw 33/37
Motor Glct kw 57.8
Yag Tanki Kapasitesi L 620
Teorik Agirlik t 18.5
Makine Olgiileri (UxGxY) m 8.2x1.8x2.2

8311

V'S
' TalwaN &gz
' UNION PLasTIC

UN560-M7 TEKNIK OZELLIKLER

4185

2213.5
1487

2413

& .gn| | |
g B

L
7Y

1174

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.

TUP-13

o _ . . 560 40‘16
40 1 Mengene Unitesi Birim UN560-M7 490 —
490 I
420 B Kapama Kuvveti kN 5600 4% g
350 L 280, NX—L 3]
25? ‘\‘A—L i Kalip Agma Stroku mm 880 F_> 210
r—q 1140
1] ‘ﬂ*u Min. Kalip Kahnhgi mm 320 i | r’ @
]\ 4 o ¢ e ",7 . : :
AN DS o @9 Maks. Kalip Kalinligi mm 870 o - o
g EEES 444000 —8 880 ....... 85_7
Y20 e ale e Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1750 <939 o @ p——
<92, % 22
NN RoT— o T N D o s o 6 Sho|o| )
AN S SI§I§ 2 8 Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 860%x840 IS 813%&
R = - o = . o1
@120 — 4 § = | o1 - Itici Stroku mm 220 4-058 ayrd T
80-M20T48 =R RN e s ) o120 ||| )
%@;@i i e (dﬁ Itici Kuvveti kN 166 92-M207 40 1 b @
100 itici Pim Deligi Sayisi / 21 12-938 100
20 1200]
500 ) 1U3350 400
700 Enjeksiyon Unitesi Birim 700
830 A B c 860
1210 1260
Vida Capi mm 76 84 92
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
461 Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 1678 2050 2460 550
100 8-M207 40 Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 1527 1866 2238 100
JﬂL |y JAO<
Enjeksiyon Debisi gls 396 483 580 60 8-M20V40_
4 N Enjeksiyon Basinci MPa 199 163 136 p N
M N v N
= ° Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 68.3 79.2 82.1 o °
A~ D L
1 ¢ Vida Déniis Hizi dev/dak 155 1 3
- Genel Veriler Birim 1U3350 s
Isitic Giicu kW 33/37
Motor Gucu kW 57.8
780 280-830 Yag Tanki Kapasitesi L 620 880 320-870
Teorik Agirlik t 22.8
Makine Olgiileri (UxGxY), m 8.5%x1.9x2.25
1789 . 8760
894.5 4505
1929
=t 0 I 9645
b [
)
<| <t| ©
| | O
< N| <
AN | —
s L1
5 =
L E
i ke
1229 0
|
Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Birim: mm Ozel gereksinimleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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UN650-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN650-M7 52 0
Kapama Kuvveti kN 6500 N
38{5 ool tm
Kalip Agma Stroku mm 960 ‘3—4;55 X <
. . 179
Min. Kahp Kalinhgi mm 370
Maks. Kalip Kalinhgi mm 920 .
. dolele g
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1880 0RO H%' c: olo =
N LN 2 D o 3213393 kY
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 930x930 1813 ISP R
itici Stroku mm 280 8058 = f
A q 120
itici Kuvveti kN 182 eo-Mz% 1 ‘ 12-950742
itici Pim Deligi Sayisi / 21 12288 L@
1
" 1U5000 1200/
Enjeksiyon Unitesi Birim 400
B C 700
930
Vida Capi mm 84 92 100 1365
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 2328 2792 3299
Enjeksiyon Agirhigi (PS) g 2118 2541 3002 550
Enjeksiyon Debisi als 527 632 747
Enjeksiyon Basinci MPa 218 181 154 G=MZ0A08
(=]
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 79.2 82.1 96.0 S
Vida Donus Hizi dev/dak 164 N
N
o
Genel Veriler Birim 1U5000 ﬂ
Isitict Glcu kW 38/47
Motor Glct kW 31.2+54.3
Yag Tanki Kapasitesi L 790
Teorik Agirlik t 27.5 370920
Makine Olgiileri (UxGxY) m 9.4x2.0x2.35
9440
4850
2024
1012
(0 _ .
550, 420 l
T
° m
LD. - 4 - - ﬂ . 1 |
2(2 ! |
88 o - ‘
o B 0 ‘B p
ot ™ 1] | | i oo o | o
w}r T T ——— N R T T pmm
T = T |- -] |- |- LJ
! 4065 ]
1274 8116 :
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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UN850-M7 TEKNIK OZELLIKLER

V'S
' TalwaN &g
' UNION PLasTIC

Mengene Unitesi Birim UN850-M7 665
595 52
Kapama Kuvveti kN 8500 525 <22
455 N
Kalip Agma Stroku mm 1075 338155 o "m
N o
Min. Kalip Kahnhgi mm 440 147_55 E *
2 ) o .
Maks. Kalip Kalinligi mm 1070 : .- @3 83
[Tl . I ||
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 2145 © o 9; SIS
™) | |
I'<olon|ar Arasi Mesafe (YxD) mm 1080%1000 /8‘? ’ — §I§ E ‘% g
Itici Stroku mm 280 = B
itici Kuvveti kN 215 : IR
itici Pim Deligi Sayisi / 21 - : @
12-950742
. 1U6800 560
Enjeksiyon Unitesi Birim -«
B c 400
700
Vida Capi mm 92 100 108 1080
1545
Vida L/D Orani L/D 22 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 3191 3770 4397
610
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 2904 3431 4001 100 oe
105
Enjeksiyon Debisi gls 575 680 793 110! 12-M247 50
Enjeksiyon Basinci MPa 213 180 154 I
N
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 80.2 94.0 106.3 S
©| - o
Vida Donus Hizi dev/dak 126 § S JH;F/\ i g
S Al
Genel Veriler Birim 1U6800 |
— — SR20
Isitict Giicu kW 42/51
Motor Gucu kW 47.5+54.3
Yag Tanki Kapasitesi L 860 1075 440-1070
Teorik Agirlik t 38.5
Makine Olgileri (UxGxY), m 10.5%2.5x2.3
10430
5495 2500
1200
e E——— n
7 M 1090 —1
g A z |
€8s r
Y& 8 = i o0l D
3 | —— i
TC T T—T T
1= S I - e o
0ot 10470 Agigzéﬂ

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin.

Birim: mm
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UN1000-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN1000-M7 700 524 5y
630 N
Kapama Kuvveti kN 10000 S .
420 N 3
Kalip Agma Stroku mm 1220 72xM24 L55 S15,0540
Min. Kalip Kalinligi mm 450 ih - pE8
Maks. Kalip Kalinlig 11 ° e
aks. Kalip Kalinhgi mm 60 g%é%g 5 i® ......
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 2380 "*g 0 g . =l
= - 4 SIRESISE
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1160%1160 I N
. cae /. ¢.\\
Itici Stroku mm 320 / N
itici Kuvveti kN 215 @58 5 ) 16X058
) 100
Itici Pim Deligi Sayisi / 21 150 12X238
20Q
) 1U9000 9
Enjeksiyon Unitesi Birim 700
B % 1000
) 1160
Vida Capi mm 100 108 116 1670
Vida L/D Orani L/D 23.2 21.5 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm® 4241 4947 5707 1;3;0
Enjeksiyon Agirigi (PS) g 3859 4502 5193 105 105
Enjeksiyon Debisi gls 648 756 872 110 12:M24750
Enjeksiyon Basinci MPa 210 180 156 o
@
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 105.0 119.0 132.0 N ©
Vida Donus Hizi dev/dak 115 S
Genel Veriler Birim 1U9000
Isitici Glicu kW 51
Motor Glcu kW 54.3+54.3
Yag Tanki Kapasitesi L 960 1220 450-1160
Teorik Agirlik t 45.2
Makine Olgiileri (UxGxY) m 11.5%2.6%x2.5
5940
| e —
Sw
o
SR
9 i
Ho  — T T 1
R i N S
$100
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm

TUP-17

S

SOLIDPLAS

MAKINAOTOMASYON SISTEMLERT

UN1300-M7 TEKNIK OZELLIKLER

>

TalwaN &g
UNION PLasTIC

Mengene Unitesi Birim UN1300-M7 o
Kapama Kuvveti kN 13000 815 j
560 L
Kalip Agma Stroku mm 1300 420 215 @ :5)%2
. o 210 s
Min. Kalip Kalinligi mm 550 52xM24 155 [ —— o FE
Maks. Kalip Kalinhigi mm 1250 \69 e
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 2550 :
° |0 O
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1250%1250 Tl %08 QS
. JeR v b
itici Stroku mm 350 o 88, I
) 0| G 3 o
Itici Kuvveti kN 215 A (PN 16-0958
Itici Pim Deligi Sayisi / 29 1%8 12-038
I 200
o . . A 1U11800 408 250
Enjeksiyon Unitesi Birim S . 200
000
Vida Capi mm 108 116 125 ggg
Vida L/D Orani L/D 23.1 21.6 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 5497 6341 7363 650
Enjeksiyon Agirligi (PS) g 5002 5770 6700 100 0
. . 140
Enjeksiyon Debisi gls 681 785 912 12-M247 50
Enjeksiyon Basinci MPa 215 187 161
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 113.0 128.0 145.0 §
Vida Donus Hizi dev/dak 101 §
Genel Veriler Birim 1U11800
Isitic Giicu kW 58
Motor Gucu kW 54.3+57.8
Yag Tanki Kapasitesi L 1170
1300 550-1250
Teorik Agirlik t 56.5
Makine Olgileri (UxGxY), m 12x2.78x3.5
12480
2785
6380 1390
u - B H
. § . 1250
183 .
8 Qg o M4 M
[y /i —_ [
- 5 olofojo|D
P T T [ {fcTzlololelnlclalol T
100 12000
Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
TUP-18
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UN1600-M7 TEKNIK OZELLIKLER UN1800-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN1600-M7 880 Mengene Unitesi Birim UN1800-M7 %540
Kapama Kuvveti kN 16000 7&?0 Kapama Kuvveti kN 18000 7220
42 420,
Kalip Agma Stroku mm 1550 60xM30 L65 420 %?8 Kalip Agma Stroku mm 1600 64xM30 65 P 5?8
Min. Kahp Kalinhgi mm 650 140 Min. Kalip Kalinhgi mm 700 140
IR
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1400 l Maks. Kalip Kalinligi mm 1500
Maks. Plakalar Arasi Aciklik mm 2950 % = Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 3100 §§ S 4 .
NEl=] | ©Q)
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1480x1380 “’gI £ 8Ig 223 Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1600x1480 ”’QI ) gIg 888
2 Sy ~| v 1 <™ || N
itici Stroku mm 350 ﬁag o itici Stroku mm 400 2 : : “
itici Kuvvet kN 318 *EW@ 2= 1862588 itici Kuvvet kN 318 ﬁ“i@ N : : M = 16x058
. . x - . . 8x@38
Itici Pim Deligi Says / 29 ik R itici Pim Deligi Sayis! / 29 IE . -
150 150
" 1U14800 5 250 F—_ Unit B 1U16300 250
Enjeksiyon Unitesi Birim 400 njeksiyon Unitesi irim 40Q
700
A B C 1000 A B (o 170%%
Vida Capi mm 116 125 135 ;‘1‘38 Vida Gapi mm 125 135 145 100
Vida L/D Orani L/D 22.0 22 20 Vida L/D Orani L/D 21.6 20 20
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 6869 7977 9304 Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm?® 8284 9662 11146 50
700 . —
Enjeksiyon Agirhigr (PS) g 6320 7339 8560 100 Enjeksiyon Agirligi (PS) g 7621 8889 10255 100 140
T w140 o . 140
Enjeksiyon Debisi als 758 880 1027 12-M24 750 Enjeksiyon Debisi gls 898 1048 1209 120 12-M24 750
Enjeksiyon Basinci MPa 215 185 159 Enjeksiyon Basinci MPa 197 169 146
N
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 132.0 153.0 162.0 g Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 153.0 162.0 174.0 3
Vida Donis Hizi dev/dak 95 § Vida Donus Hizi dev/dak 103 ﬂ§
Genel Veriler Birim 1U14800 Genel Veriler Birim 1U16300
Isitict Glcu kW 65 Isitic Giicu kW 74
Motor Glcu kW 47.5+47.5+47.5 Motor Gucl kW 54.3+47.5+47.5
Yag Tanki Kapasitesi L 1360 Yag Tanki Kapasitesi L 1440 1600 _|.700-1500
1550 650-1400 ¢ M
Teorik Agirlik t 87.2 Teorik Agirlik t 102
Makine Olgiileri (UxGxY) m 13.9x3.17%3.7 Makine Olgileri (UxGxY), m 14.1%3.35%3.7
14653
14450 7825 3350
1600
3165
7400
1580
| ‘ — [T1] | S s
1425 ~ Nl
] 1350 32 i
S A N T iw 88 W
829 ? — 3
8-_5 g — Ngg — -
e DONO0OR0O0 S -
N =T —T T T ?a ‘ ‘ I
Y °© | 1 [ ] [ S =N e A— - | — | LT "1 T
[ i} T T T T T = = = —— e 10 = = = = =
od 13880 S tj od 14060 r [
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir. Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir. Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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UN2500-M7 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim UN2500-M7
Kapama Kuvveti kN 25000 112162%
Kalip Agma Stroku mm 2000 %%;00 3T
700
Min. Kahp Kalinhgi mm 800 560
68xM30 L65 < 420
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1800 ?gg
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 3800 L@ 23S
(el se]
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1950 x 1700 @ 22 d OI """
S “190R 8 AQolo
!tICI Stroku mm 500 clog ~ BERES o
Itici Kuvveti kN 618 S —— e~ 20x058
itici Pim Deligi Sayisi / 29 g : - O 0%
150
. 1U22800 1U43500 250
Enjeksiyon Unitesi Birim 400
B A B 700
1000
Vida Capi mm 150 160 175 185 11%05%
Vida L/D Orani LD 224 21.0 22.2 21.0 2750
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm® 13254 15080 25255 28223
Enjeksiyon Agirigi (PS) g 12193 13873 22982 25966 1000
100
Enjeksiyon Debisi gls 1543 1755 1543 1724 140 140
Enjeksiyon Basinci MPa 172 151 1722 154.1 120 ks
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s 230 275 223 236 N
o
Vida Donus Hizi dev/dak 108 70 o
=1 s
Genel Veriler Birim 1U22800 1U43500 il
Isitici Gucu kw 135 190
Motor Glcu kw 194.1
Yag Tanki Kapasitesi L 2300 2010 | 800-1800
Teorik Agirlik t 152 160
Makine Olgiileri (UxGxY) m 185%x4.15%x4.6
19060
9380
u %"“ S e o]l 2050
olo o L
29 8
»

2380

5ol
w0 B
(=)
N
= e

18420

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan ha
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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mmaddeye baglidir.

Birim: mm

UN2900-M7 TEKNIK OZELLIKLER

V'S
' TalwaN &g
' UNION PLasTIC

Mengene Unitesi Birim UN2900-M7
© o
Kapama Kuvveti kN 29000 “ 8!
Kalip Agma Stroku mm 2170 &3 27
Min. Kalip Kalinhgi mm 850
88xM30 L65
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1900 B
80 NN
(=]
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 4070 ﬁig%ﬁ@? =il
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 2110x1810 g §‘98§§
Q0| <t
itici Stroku mm 500 e
) 20xg58
itici Kuvveti kN 565 esiais
. 150
Itici Pim Deligi Sayisi / 33 200
250
400
1U58000 1U73400
Enjeksiyon Unitesi Birim
B A B
Vida Capi mm 200 210 220 230
Vida L/D Orani LD 221 21.0 22.0 21.0
Teorik Enjeksiyon Hacmi  cm® 37680 41542 47493 51908 1000
100
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 34289 38219 43218 47755 670
Enjeksiyon Debisi g/s 2269 2501 2252 2462 190 27 | 4-M24750
Enjeksiyon Basinci MPa 154 139 154.7 141.5
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/s  240.0 260.0 295.0 310.0 §
Vida Déniis Hizi dev/dak 64 60 =il
Genel Veriler Birim 1U58000 1U73400
Isitict Giicu kw 200 235
Motor Glcl kw 54.3+54.3+54.3+54.3+54.3 2070 | 700-190Q
Yag Tanki Kapasitesi L 3200
Teorik Agirlik t 200 210
Makine Olgileri (UxGxY) m 19.2x4.0x4.3
19980
4000
> 2200

4320
3917

H=
g
g

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklhidir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz icin liitfen bizimle iletisime gegin.
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Birim: mm
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UN Standart ve Opsiyonel Donanimlar

MENGENE UNITESI

Otomatik yaglama sistemi

Yavas kalip agma ve kapama dizenegi

itici strokunun konum sensériiyle kontrolii

5 kademeli kalip agma/kapama hizi kontrolu

Kalip agma/kapama basinci ve hizinin
bagimsiz kontroli

Dustk basingli kalip koruma sistemi

Kalip agma/kapamanin konum sensériyle kontroll

Otomatik kalip kalinhgr ayari

itici basincinin bagimsiz kontrolii

Digli delikli ve T kanalli plaka

Ayarlanabilir hareketli plaka destegi

Mekanik ve elektrikli emniyet kilidi
(350T ve alti)

Hidrolik ve elektrikli emniyet kilidi
(350T Uzeri)

Otomatik kalip kapama sistemi

Magca sistemi

Sabit plakada su kolektorl

Kapama kuvvetinin kapali gevrim kontrolu

A Standart donanim A Opsiyonel donanim

ENJEKSIYON UNITESI STD OPS
6 kademeli enjeksiyon hizi/basinci/konumu A
kontrolii

5 kademeli tlileme hizi/basinci/ A

suresi kontroll

Oransal geri basing A

Vida geri emis fonksiyonu A

PID kovan sicaklik kontroli A

Isitici alarm fonksiyonu A
Enjeksiyon strokunun hassas konum A
sensorlyle kontrolu

Nitrirlenmis vida A

Vida soguk calistirma korumasi A

Lineer kizakli enjeksiyon unitesi A

Cift enjeksiyon silindirli sistem A

Meme koruyucu kapagdi A
Seramik isitici (350 ve Uzeri, A

350)

Enjeksiyonda yuksek tepki hizli servo kontrol A
Es zamanli plastiklestirme A
Farkh malzemelerden vida ve kovan A
Ozel enjeksiyon Uinitesi A

Bu sayfadaki degerler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
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ELEKTRIK SISTEMI STD OPS DIGER STD OPS
Easton kontrol tnitesi (90-650T) A Dengeleme takozu A
TECHMATION kontrol linitesi (850-2900T) A Kullanim kilavuzu A
Uretim verilerini izleme fonksiyonu A Takim cantasi A
Otomatik ariza tespiti A Yedek parcalar A
Donanim girig/cikisi A Kalip baglama pabucu A
Servo motor asir yiuk korumasi A Huni A
Emniyet kapisi acil durdurmasi A Huni kurutucu A
SSR isitma A Otomatik hammadde yiikleyici A
Gug prizi (32A) A Kapamali meme A
Gug prizi (10A) A
KEBA kontrol Unitesi A
Enjeksiyon egrisi izleme A
Nano kizilétesi isitici A
HIDROLIK SISTEM STD OPS
Servo motor sistemi A
Yag sicakligi gostergesi A
Yag tanki miknatisi A
ACC akiimlatorli hizli enjeksiyon Unitesi A
Kendinden sizdirmaz emis yag filtresi (850-2900T) A

A Standart donanim A Opsiyonel donanim

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklidir.
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UN

Modiiler enjeksiyon Unitesi: esnek konfiglirasyon, ¢oklu segenek ve uygulamaya hizli uyum

L
=

UN260

o
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UN300
u

37
42

37
42
47

42
47
53

47
53
60

53
60
68

53

68

60
68
76

68
76
84

76

92

76
84
92

84
92
100

92
100
108

100
108
116

U

108
116
125

U

116
125
135

U

125
135
145

V)

150
160

U

175
185

U

200
210

U

9] U 9] 9] U U 9] U 1]
360 | 530 | 740 |1070(1330( 1900|2700 (3350|5000 |6800 (9000 | 11800 [ 14800 | 16300 | 22800 | 43500 | 58000 | 73400
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