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TUP, Cin’in en gelismis plastik enjeksiyon makinesi Ureticileri ve komple sistem ¢ozimu saglayicilar
arasinda yer alir.

TUP; 90-6.600 ton arahiginda tam elektrikli, hibrit, cok bilegenli, iki ve ¢ plakall enjeksiyon makineleri
sunar. Urlin grubu; otomotiv, ambalaj, medikal, mihendislik, bilgisayar-iletisim-tlketici elektronigi (3C),
ev aletleri ve lojistik basta olmak lizere temel uygulama alanlarini kapsar.

Genel merkez Cin'in Zhejiang eyaletindeki Hangzhou kentindedir. Diger 15 sube,
satis ve servis ofisi; Cin, Glineydogu Asya, Amerika, Avrupa ve Afrika'da
musterilere yerel hizmet sunar.

200.000 m? dretim alani, 500°tn Gzerinde galisan, yillik 60.000’in Uzerinde makine Uretimi ve yaklasik
100 uzman kisilik Ar-Ge ekibine sahiptir. Yillik 50 milyon RMB’yi asan Ar-Ge yatinmlariyla 100’den fazla
patent alinmisg; yeni basvurular da degerlendirmeye sunulmustur.

“Teknoloji Asla Durmaz” anlayisi, surekli ilerlememizin itici glictdur.

Cevre koruma, enerji tasarrufu ve yiiksek verimliligi sorumlulugumuz kabul ediyor;
musterilerimize kapsamli ve deg@erli uygulama ¢6zimleri sunmak icin

galigtyoruz.
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Yillik Uretim Kapasitesi Fabrika Alani




— DAHA KARARLI (1) DAHA HASSAS
Buyik modiil, uzatilabilir kalip hareket stroku Kalip agma konumu tekrarlanabilirligi <+0,1 mm
Kalip tasima kapasitesinde %15 artis Enjeksiyon tekrarlanabilirligi <%0,1

Kolonlarda dengesiz ylik <%4 Uriin kalitesi tekrarlanabilirligi <%0,3
= . Kovan sicaklik kontrolii <+1 °C Enjeksiyon son konumu tekrarlanabilirligi
Iki Plakali Seri £02 mm
Buyuk tonajli enjeksiyon makinelerinin gelisim ydnine uygun olarak, hidrolik A DAHA VERIMLI Dg DAHA UYUMLU
servo tahrikli iki plakali seride tim bilesenlerin tasarimi optimize edilmistir. Kalip agma/kapama hizi: 1000 mm/s Profesyonel ve kapsamli gézimler igin modiiler tasarim
Bilesenlerin cogu uluslararasi performans duzeyindedir. Kompakt makine yapisi ve Ug plakali makineye gore verimlilikte %50 ve farkli konfigiirasyon segenekleri
uzun kalip agma stroku; otomotiv, ev aletleri, lojistik ve boru baglanti parcgalari gibi artis Elektrikli mal alma, kolon gekme diizenegi,

baylk hacimli Granlerin kaliplari igin uygundur. Yksek tepki hizina sahip servo sistem otomatik kalip degistirme, MuCell vb. segenekler

Plastiklestirme Unitesi batundyle gelistirilmistir

Uygulama Alanlari
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HS450 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS450
Kapama Kuvveti kN 4500
Kalip Agma Stroku mm 1250/750
Min. Kalip Kalinhigi mm 350
Maks. Kalip Kalinhgi mm 850
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1600
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 810x 800
itici Stroku mm 250
itici Kuvveti kN 110
Maks. Kalip Agirhigi t 6.5
1U2450 1U3700

Enjeksiyon Unitesi Birim

A B Cc A B C
Vida Capi mm 65 70 75 70 80 90
Vida L/D Orani L/D 21.5 20.0 18.6 22.9 20.0 17.8
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 1161 1347 1546 1539 2011 2545
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 1057 1226 1407 1401 1830 2316
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 359 417 479 420 549 694
Enjeksiyon Basinci MPa 21 182 159 242 186 147
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 32 37 43 41 54 68
Vida Donus Hizi dev/dak 152 157
Genel Veriler Birim 1U2450 1U3700
Isitma Guicu kw 30 38
Motor Giicu kw 57.8 82.8
Sistem Basinci MPa 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 650 850
Teorik Agirlik t 20 22
Makine Olgiileri (UxGxY) m 6.7x2.3x2.3 7.7x2.3%x2.3

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS450 Makine Olgiileri
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HS650 TEKNIK OZELLIKLER
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HS650 Makine Olgiileri

Mengene Unitesi Birim HS650
Kapama Kuvveti kN 6500
Kalip Agma Stroku mm 1450/900
Min. Kalip Kalinhigi mm 400
Maks. Kalip Kalinhgi mm 950
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 1850
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1040x910
itici Stroku mm 250
itici Kuvveti kN 110
Maks. Kalip Agirhigi t 9.5

1U2450 1U3700 1U5200
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B C A B C A B (3

Vida Gapi mm 65 70 75 70 80 90 80 90 100
Vida L/D Orani L/D 215 20.0 18.6 229 20.0 17.8 24.8 22.0 19.8
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 1161 1347 1546 1539 2011 2545 2262 2863 3534
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 1057 1226 1407 1401 1830 2316 2058 2605 3216
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 359 417 479 420 549 694 549 694 857
Enjeksiyon Basinci MPa 211 182 159 242 186 147 233 184 149
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 32 37 43 41 54 68 59 74 92
Vida Donus Hizi dev/dak 152 157 150
Genel Veriler Birim 1U2450 1U3700 1U5200
Isitma Guicu kw 30 38 52
Motor Giicu kw 57.8 82.8 108.6
Sistem Basinci MPa 24 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 650 850 1050
Teorik Agirlik t 20 24 26
Makine Olgiileri (UxGxY) m 7.5x3.2x2.6 8.4%x3.2x2.6 8.5%3.2x2.6

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS800-S TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS800-S
Kapama Kuvveti kN 8000
Kalip Agma Stroku mm 1600/1000
Min. Kalip Kalinhigi mm 400
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1000
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 2000
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1120 x 1020
itici Stroku mm 300
itici Kuvveti kN 210
Maks. Kalip Agirhigi t 12

1U4600 1U6000 1U7500
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B C A B C A B (3

Vida Gapi mm 84 92 100 92 100 108 100 108 116
Vida L/D Orani L/D 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 2549 3058 3613 3324 3927 4580 4241 4947 5707
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 2320 2783 3288 3025 3574 4168 3859 4502 5193
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 549 658 777 691 817 953 773 902 1041
Enjeksiyon Basinci MPa 183 152 129 181 154 132 180 154 134
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 79.2 82.1 96 82.1 96 106.3 96 106.3 128
Vida Donus Hizi dev/dak 148 135 115
Genel Veriler Birim 1U4600 1U6000 1U7500
Isitma Guicu kw 33/37 38/47/51 42151
Motor Giicu kw 33+41 41+54 54 + 54
Sistem Basinci MPa 17.5 17.5 17.5
Yag Tanki Kapasitesi L 600 730 960
Teorik Agirlik t 26 28 30
Makine Olgiileri (UxGxY) m 7.94 x3.02x24 8.6 x3.02 x 2.4 8.97 x3.02x24

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS800-S Makine Olgiileri
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HS900 TEKNIK OZELLIKLER
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HS900 Makine Olgiileri

Mengene Unitesi Birim HS900
Kapama Kuvveti kN 9000
Kalip Agma Stroku mm 1800/1200
Min. Kalip Kalinhigi mm 500
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1100
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 2300
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1180x1000
itici Stroku mm 300
itici Kuvveti kN 195
Maks. Kalip Agirhigi t 13

1U3700 1U5200 1U8700
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B C A B C A B Cc

Vida Gapi mm 70 80 90 80 90 100 100 110 120
Vida L/D Orani L/D 22.9 20.0 17.8 248 22.0 19.8 24.2 22.0 20.2
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 1539 2011 2545 2262 2863 3534 3927 4752 5655
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 1401 1830 2316 2058 2605 3216 3574 4324 5146
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 420 549 694 549 694 857 686 830 988
Enjeksiyon Basinci MPa 242 186 147 233 184 149 222 183 154
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 41 54 68 59 74 92 122 147 175
Vida Donus Hizi dev/dak 157 150 160
Genel Veriler Birim 1U3700 1U5200 1U8700
Isitma Guict kw 38 52 67
Motor Giicu kw 82.8 108.6 115.6+4
Sistem Basinci MPa 24 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 850 1050 1300
Teorik Agirlik t 33 35 37
Makine Olgiileri (UxGxY) m 8.9x3.3x2.7 9.0%3.3x2.7 9.3%3.3x2.7

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS1000-S TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS1000-S
Kapama Kuvveti kN 10000
Kalip Agma Stroku mm 1900/1200
Min. Kahp Kalinhgi mm 500
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1200
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 2400
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1270 x 1050
itici Stroku mm 350
itici Kuvveti kN 210
Maks. Kalip Agirlhig t 17

) 1U6000 1U7500 1U11800
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B C A B C A B C

Vida Capi mm 92 100 108 100 108 116 108 116 125
Vida L/D Orani L/D 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 20.0 23.1 21.6 20.0
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm® 3324 3927 4580 4241 4947 5707 5497 6341 7363
Enjeksiyon Agirhigr (PS) g 3025 3574 4168 3859 4502 5193 5002 5770 6700
Enjeksiyon Debisi (PS) als 691 817 953 773 902 1041 699 806 936
Enjeksiyon Basinci MPa 181 154 132 180 154 134 215 187 161
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) gls 82.1 96 106.3 96 106.3 128 113 128 145
Vida Dénuls Hizi dev/dak 135 115 107
Genel Veriler Birim 1U6000 1U7500 1U11800
Isitma Guicu kw 38/47/51 42151 58
Motor Giicii kw 41 + 54 54 + 54 54 + 58
Sistem Basinci MPa 17.5 17.5 17.5
Yag Tanki Kapasitesi L 730 960 1250
Teorik Agirlik t 36 38 40
Makine Olgtileri (UxGxY) m 9.1x32x25 94 x32x25 10.3x3.2x25

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS1000-S Makine Olgiileri
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HS1200 TEKNIK OZELLIKLER
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HS1200 Makine Olgiileri

Mengene Unitesi Birim HS1200
Kapama Kuvveti kN 12000
Kalip Agma Stroku mm 2050/1400
Min. Kalip Kalinhigi mm 600
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1250
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 2650
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1350%1200
itici Stroku mm 350
itici Kuvveti kN 230
Maks. Kalip Agirhigi t 20

1U5200 1U8700 1U13700
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B C A B C A B Cc

Vida Gapi mm 80 90 100 100 110 120 120 130 140
Vida L/D Orani L/D 24.8 22.0 19.8 242 22.0 20.2 24.0 22.2 20.6
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 2262 2863 3534 3927 4752 5655 6503 7632 8851
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 2058 2605 3216 3574 4324 5146 5918 6945 8055
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 549 694 857 686 830 988 1050 1232 1429
Enjeksiyon Basinci MPa 233 184 149 222 183 154 211 180 155
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 59 74 92 122 147 175 144 169 196
Vida Donus Hizi dev/dak 150 160 110
Genel Veriler Birim 1U5200 1U8700 1U13700
Isitma Guci kW 52 67 98
Motor Giicu kw 108.6 115.6+4 169.9+4
Sistem Basinci MPa 24 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 1050 1300 1800
Teorik Agirlik t 46 48 52
Makine Olgiileri (UxGxY) m 9.7x3.4%x2.9 9.9x3.4x2.9 11.3x3.4x2.9

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS1400 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS1400 HS1400 Makine Olgiileri
Kapama Kuvveti kN 14000 — =
Kalip Agma Stroku mm 2350/1600 ﬁ{ﬂﬁ =i =
Qg
Min. Kalip Kalinligi mm 700 § E H 0 R
N G <<
Maks. Kalip Kalinligi mm 1450 ‘
; | S N S— | S ! S— | i — =
Maks. Plakalar A Agiklik mm 3050
aKs akalar Arasi AGIKIl 5098.5 D D ﬂ
g .
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1460x%1360 N T
itici Stroku mm 400 m
itici Kuvveti kN 330 5133.5
Maks. Kalip Agirhigi t 27
i Model A B (o] D
0|
1U8700 1U13700 1U18200 9 - U700 1847 1764 816 4620
Enjeksiyon Unitesi Birim 2 T 5
A B C A B C A B (o3 \ :? - - lU13700 2085 1736 938 5665
Vida Gap mm 100 110 120 120 130 140 130 140 150 N \1 : 1U18200 |2303.5| 1816 | 949 | 5780
— i I
Vida L/D Orani L/D 24.2 22.0 20.2 24.0 22.2 20.6 24.0 22.3 20.8 =
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 3927 4752 5655 6503 7632 8851 8628 10006 11486
1970.5 1674.5
Enjeksiyon Agirligi (PS) g 3574 4324 5146 5918 6945 8055 7851 9105 10453
Maks. Plakalar Arasi Agiklik 3050
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 686 830 988 1050 1232 1429 1136 1317 1512 Mfﬂﬁ- ﬁ:“g_}%&go . 12-M24748
' - Ll % | ym i
Enjeksiyon Basinci MPa 222 183 154 211 180 155 211 182 159 s r o SR LTl [}
~ ol L L
777+ =1 R 1 N R S| 280 1120 280
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 122 147 175 144 169 196 174 201 231 ‘ iéf = N @ §
gL —— H 2 A o
Vida Dénusg Hizi dev/dak 160 110 104 — 5 ot =
& T ] | — ©
820 5
Genel Veriler Birim 1U8700 1U13700 1U18200
Isitma Guici kw 67 98 110
2075 80-M30-6H 760
Motor Giicu kw 115.6+4 169.9+4 173.4+5.5 8-040 80-M30-6HT 60
[ i
Sistem Basinci MPa 24 24 24 ] @ KRS }ﬁﬂ o0 {E
16-@58;\“’“’ o[l . r A . ‘F E
.. .. A co ol
Yag Tanki Kapasitesi L 1300 1800 2000 oo SSelol mok 2 9 0l 192
5808 - — L. m:ﬁ %’glo o0 o 0 0 of 1 1880
Q 5 o o o 5 ,41 o g O
Teorik Agirlik t 60 64 66 ¥ ‘ S—S — RS
e o o o 0 o o ey
Makine Olglileri (UxGxY 10.7x3.7%3.2 11.7x3.7%3.2 11.9x3.7%3.2 7 ulll& T ! J‘L F J Jg‘:ﬂ
akine Olguleri ( ) m . . . . . . . . . T ER | 74;]_& AA AL .
210 66 280 66
;g 0 20 850
125 560 3 -— 18 700 3 18
200 700 840
L . L ) N e 350/ |, 840 25 980 | 25
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir. 500 980
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Birim: mm

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS1600 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS1600 HS1600 Makine Olgiileri
Kapama Kuvveti kN 16000
Kalip Agma Strok 2600/1750 (= .
alip Agma Stroku mm = — g‘%ﬂ_
Min. Kalip Kalinhigi mm 700
g 8
8 8 H = <
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1550 - 3
fem
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 3300 7 T - 0 NaE—
1 [ ] I
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1550x1450 6390.5 D ﬁ o 1
itici Stroku mm 400 ; i !
2400
itici Kuvveti kN 330 5463 ‘
Maks. Kalip Agirhigi t 33
) Model A B @ D
| (5]
(=] [aa]
1U8700 1U13700 1U18200 o ﬁ - IUS700 1847 1764 816 4750
Enjeksiyon Unitesi Birim B B @
A B G A B G A B c . Lol ' . 13700 2085 1736 938 5650
o I +
N B
Vida Cap! mm 100 110 120 120 130 140 130 140 150 = i = 8\ IU16200 | 2303.5 1816 | 949 | 5708
% I
Vida L/D Orani L/D 24.2 22.0 20.2 24.0 222 20.6 24.0 22.3 20.8
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 3927 4752 5655 6503 7632 8851 8628 10006 11486
Enjeksiyon Agirhigi (PS) g 3574 4324 5146 5918 6945 8055 7851 9105 10453
Enjeksiyon Debisi (PS) als 686 830 988 1050 1232 1429 1136 1317 1512 Maks. Plakalar Arasi Aciklik 3300
Maks. Kalip Kalinligi 1550
Min. Kalip Kalinligi 700
Enjeksiyon Basinci MPa 222 183 154 211 180 155 211 182 159 | 12-M24 748
o o ‘SR20§ 9| 8 S ] .
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 122 147 175 144 169 196 174 201 231 o = _ . I N S 5 § I ot ] ‘ N ’
, El= U e
Vida Déniis Hizi dev/dak 160 110 104 , = :@Zﬂg 280 1120 280
O [—} i)’ ﬁ h
Genel Veriler Birim 1U8700 1U13700 1U18200 . 890
Isitma Guicl kw 67 98 110
Motor Giicti kW 115.6+4 169.9+4 173.4+5.5 2210 96xM30-6HT 60
1550 96xM30-6HT 60 -
Sistem Basinci MPa 24 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 1300 1800 2000 E
243 o g %8
Teorik Agirlik t 68 73 75 &3 53 2 N — agﬁ Jda
| 00| O
Makine Olgiileri (UxGxY) m 11.2x3.8x3.4 12.1x3.8x3.4 12.2x3.8x3.4 E
AA L 0
66.. B-B
150 490 5‘ 420 .66
380/ [T 700 Bl —1s 560
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir. £60 840 14 700 8?7 I
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir. 650 980 25| | 840 PR
980 25 Birim: mm

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS1900 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS1900 HS1900 Makine Olgiileri
Kapama Kuvveti kN 19000 —
SiE] !
Kalip Agma Stroku mm 2600/1750 | o
. o = N e
Min. Kahp Kalinhgi mm 750 = H [ ] - )
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1600 F
u ! I‘Lﬂ M_HJ[\_I T UHJ[JA_I I IH ! —
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 3350
6866.5 D
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1650%1550
itici Stroku mm 450
itici Kuvveti kN 450
5861.5
Maks. Kalip Agirhigi t 40
T T Model A B © D
1U13700 1U18200 1U24000 g | = = _ | . 13700 2322 1736 938 5683
Enjeksiyon Unitesi Birim N g5 T [
A B c A B c A B (o § = J - , :—[I - Tﬂﬁ . Z IU18200 23495 1816 949 5910
& [] T O
Vida Capi mm 120 130 140 130 140 150 140 150 160 3 T = i i IU24000 | 2542 | 1902 | 1010 | 6842
| 0 \
[ \e!—% %
Vida L/D Orani LD 240 222 20.6 24.0 22.3 20.8 24.0 22.4 21.0 =
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 6503 7632 8851 8628 10006 11486 11545 13254 15080
2100 . 1804
Enjeksiyon Agirig (PS) g 5918 6945 8055 7851 9105 10453 10506 12061 13722
Maks. Plakalar Arasi Agiklik 3350
Maks. Kalip Kalinhgr 1600 : ol
Enjeksiyon Debisi (PS) g/ls 1050 1232 1429 1136 1317 1512 1429 1640 1866 Min. Kalip Kalingi 750 Ot
= T : e =) « .
Enjeksiyon Basinci MPa 211 180 155 21 182 159 211 184 162 / . = - - erishim 3 16xM24-6H Y48
‘ 0 - | _ — | NN g
= e == U1 R
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) gls 144 169 196 174 201 231 225 258 294 i \ ‘ g | Qg D H H &) 8 g UL
I\ununnu|un|mmmmmmmwwmm ; F’iﬁ? — TiTH] o of 2801, 840 |, 840 ], J280
Vida Donis Hizi dev/dak 110 104 108 ff. . I'5 AJ’“ Gl i g
1000 3
Genel Veriler Birim 1U13700 1U18200 1U24000
Isitma Gucu kW 98 110 139
3315 2330 2315 12538 48xM30-6HT 60
Motor Giicii kw 169.9+4 173.4+5.5 231.2+7.5 1650 44xM30-6HV60 % ‘
Sistem Basinci MPa 24 24 24 ﬁ; . éM Hm@
é@ : — QO
Yag Tanki Kapasitesi L 1800 2000 2500 o [YTTIT S - 7 99 g 8 : >® P RS
g ) o - KJ ® e [« g - e 80
T Qo il (\\“Oo S — B S
Teorik Agirlik t 88 90 94 gop o A Imsgg — B N
f i ! é )| - I : f T |
Makine Olglileri (UxGxY) m 12.6%x3.9x3.4 12.8x3.9x3.4 13.7x3.9x3.4 @ﬁ i . EEn a1k 1 } “ 41%1}]
akl d o J 5 5 d 5 5 d ' - i ] AA - B-B
5 =7 7 =L [ [ee | m.
122 | 280 140 Wﬁf ’%5 \Jr
1501,,13420,] 2 w 2 w
500°7"560 = 576000 @
S 0% 25 840 25
980 66 980 66

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin litfen bizimle iletisime gegin. Birim: mm
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HS2100 TEKNIK OZELLIKLER
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HS2100 Makine Olgiileri

3517
3337

2180

fig

/‘I_‘
’ o
]
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1884
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L1\

Maks. Plakalar Arasi Agiklik 3500

=]

Maks. Kalip Kalinligi 1700
Min. Kalip Kalinligi 800

S H

'

5

950

Mengene Unitesi Birim HS2100
Kapama Kuvveti kN 21000
Kalip Agma Stroku mm 2700/1800
Min. Kalip Kalinhigi mm 800
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1700
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 3500
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1800x1600
itici Stroku mm 450
itici Kuvveti kN 450
Maks. Kalip Agirhigi t 50

1U13700 1U18200 1U24000 1U41000
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B Cc A B C A B (o3 A B C

Vida Gapi mm 120 130 140 130 140 150 140 150 160 160 170 190
Vida L/D Orani L/D 240 222 206 240 223 208 240 224 21.0 240 226 202
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm® 6503 7632 8851 8628 10006 11486 11545 13254 15080 20709 23379 29203
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 5918 6945 8055 7851 9105 10453 10506 12061 13722 18846 21275 26575
Enjeksiyon Debisi (PS) g/s 1050 1232 1429 1136 1317 1512 1429 1640 1866 1501 1694 2116
Enjeksiyon Basinci MPa 211 180 155 211 182 159 211 184 162 201 178 143
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) gls 144 169 196 174 201 231 225 258 294 233 263 328
Vida Donus Hizi dev/dak 110 104 108 75
Genel Veriler Birim 1U13700 1U18200 1U24000 1U41000
Isitma Guicu kw 98 110 139 183
Motor Giicu kw 169.9+4 173.4+5.5 231.2+7.5 231.2+7.5
Sistem Basinci MPa 24 24 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 1800 2000 2500 2500
Teorik Agirhk t 92 96 100 105
Makine Olgiileri (UxGxY) m 12.4%4.1x3.9 12.6x4.1x3.9 13.6%4.1x3.9 14.9x4.1x3.9

24x@58

56xM30-6H 760

®
Q
&
140~

1150

2350
1600
350
@
9'e
b

>

[e]
N
ﬂg

700
0

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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3517

2355
2268
3337

2355

4-M10-6H 210
2156

o
[}
-

2l

2356

Model A B (o] D

IU13700 2425 1736 938 5520
1U18200 2499.5 1816 949 57425
1U24000 2542 1902 1010 6748
1U41000 2615 1980 1050 8075

20xM24-6HV48

(=]

g

< g e e g ot i S |
o v i ) \u /u IJ—I KT
I ] Ll
QET . 840 |, 840 n

56xM30-6HV 60

14
28
420

2330
1600

[iN
60,
0

o)
0
0

0

7

4

8
1120

T
i

i
gﬁil_ﬁ o

SO = o o o
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Birim: mm
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HS2400 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS2400 HS2400 Makine Olgiileri
Kapama Kuvveti kN 24000
ﬁ%g i 210,
Kalip Agma Stroku mm 3000/2000 i 5 — 4-M10-6H 156
r———| 3
Min. Kalip Kalinhigi mm 800 3 @ = -
3 [] s E e o7 O <
n !
Maks. Kalip Kalinhgi mm 1800 i — 2l
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 3800 LI S =
7215 J‘_ D 8| D , ﬂ
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 1900%1700 N 1
I : T
itici Stroku mm 500 L 2802 |
itici Kuvveti kN 450 6286 i
Maks. Kalip Agirhigi t 59
8 Model A B © D
N L ©
1U18200 1U24000 1U41000 1025 = IU18200 2303.5 1816 949 5965
Enjeksiyon Unitesi Birim 1 _ | &
A B c A B c A B c J \ o« | IU24000 2542 1902 1010 6898
b ~_L ] | |
N = T
Vida Capi mm 130 140 150 140 150 160 160 170 190 i : gl U41000 | 2615 | 1980 | 1050 | 8048
= = =
Vida L/D Orani L/D 24.0 223 20.8 24.0 22.4 21.0 24.0 22.6 20.2
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm® 8628 10006 11486 11545 13254 15080 20709 23379 29203
Enjeksiyon Agirhigi (PS) g 7851 9105 10453 10506 12061 13722 18846 21275 26575
Maks. Plakalar Arasi Aciklik 3800
Enjeksiyon Debisi (PS) als 1136 1317 1512 1429 1640 1866 1501 1694 2116 Maks. Kalip Kalinligi 1800
Min. Kalip Kalinligi 800
Enjeksiyon Basinci MPa 21 182 159 211 184 162 201 178 143 — ; 16xM24-6H |48
B
(e}
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 174 201 231 225 258 294 233 263 328 3 OhO e
s 3| T i il ‘J—; io
Vida Déniis Hizi dev/dak 104 108 75 Y 5 980 |, 980 &l
80 280
Genel Veriler Birim 1U18200 1U24000 1U41000 - 40.41050
Isitma Gucu kw 110 139 183
Motor Gl kW 173.4+5.5 231.2+7.5 231.2+7.5
@315 2685
68xM30-6H7 60 68xM30-6H60
Sistem Basinci MPa 24 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 2000 2500 2500 28-958 ' A
23R4 oo™ 78
Teorik Agirhk t 116 120 125 §8 Sy T S
S Séﬁ ~y 8§$oo §§ggo
Makine Olgiileri (UxGxY) m 13.1x4.6x3.9 14.1x4.6x3.9 15.3x4.6x3.9 “ — - s S
i
| 1 J =S
Be= - i /250140 A-A RS BB
150 420
- " - G 330 56 o It 8 8
Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir. B 72(3320 © 1o
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir. 8880 51951380 25 25 o
Ozel gereksinimleriniz igin litfen bizimle iletisime gegin. 1260 66 Birim: mm
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HS2800 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS2800
Kapama Kuvveti kN 28000
Kalip Agma Stroku mm 3300/2100
Min. Kalip Kalinhigi mm 800
Maks. Kalip Kalinhgi mm 2000
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 4100
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 2000%1800
itici Stroku mm 500
itici Kuvveti kN 450
Maks. Kalip Agirhigi t 66
1U24000 1U41000
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B Cc A B (o3 A

Vida Gapi mm 140 150 160 160 170 190 170

Vida L/D Orani L/D 240 224 21.0 240 226 202 230

Teorik Enjeksiyon Hacmi cm® 11545 13254 15080 20709 23379 29203 25422 28501 35186 30536 37699 45616
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 10506 12061 13722 18846 21275 26575 23134 25935 32019 27788 34306 41510
Enjeksiyon Debisi (PS) g/ls 1429 1640 1866 1501 1694 2116 1776 1829 2259 2733
Enjeksiyon Basinci MPa 211 184 162 201 178 143 205

Plastiklestirme Kapasitesi (PS) gls 225 258 294 233 263 328 297

Vida Donus Hizi dev/dak 108 75

Genel Veriler Birim 1U24000 1U41000

Isitma Guicu kw 139 183

Motor Giicu kw 231.2+7.5 231.2+7.5

Sistem Basinci MPa 24 24

Yag Tanki Kapasitesi L 2500 2500

Teorik Agirlik t 138 141

Makine Olgiileri (UxGxY) m 14.6%4.76x4.1 15.7x4.76%4.1 16.1x4.76%4.1 17.0%4.76%4.1

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS2800 Makine Olgiileri
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3573
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o
(<]
=

e O

T
> T

2512

2897
[H

2248

3125
6600
e " = Model A B c D
C
U24000 2542 1902 1010 6898
. 1 |-& IU41000 2615 1980 1050 8048
o 1U52000 2698 2085 1080 8469
= oF T IUB1000 27495 2172.5 1096.5 9350
N
= |

Maks. Plakalar Arasi Agiklik 4100

2620

Maks. Kalip_Kalinhgr 2000 -
Min. Kalip Kalinligi 800 R HB Vaw
= I . 7 20xM24 748
5 (=]
5l i — ‘ =
sr20f ([T VAT @ o
e = ¥ < L *
s - "= % =21 |og AR~
‘ 3 : M M‘ﬁ \Hﬁgg P ‘
s 52 i @O: DT ks S
5 O i [ QS ] z = i 280 980 980 280
=i = Al
— 1 o H
50,1 Lo | i - S
1200 S
2820
2820 y
2000 BOXM30-6H 760 @315 2000 20xM30-6Hy 60
2000,
N \ | S
T L @@m
28-0958 : sl == ] A N[ e ‘ s
o|s ] B
FEBKI °e < —— 2
o 5 N EXS N oo™ Y L(\N ool = [+---- ™ .--.!‘—ﬁ\‘q—
= - ry - NS . _
=l W eeog . [ = N ox [e---- U P =
¥ : : O'\°°$:§ — 82%%@8
T ’ = T, ol M
TD: e ! R e e
hal N J, | S 0 . ol }F#ﬁ ULM
e N oy S C
75 78 i it 1401 ST
125 42 AA ]_// 8l 5 B-B
§g8 700 00 o %60 o
pEp— V) p—
500 840 @ & 00 © 3
650, 980 5 e
800, 1120 5 1120 =
1260 66 1260 66
Birim: mm
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HS3300 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS3300
Kapama Kuvveti kN 33000
Kalip Agma Stroku mm 3200/2200
Min. Kalip Kalinhigi mm 1000
Maks. Kalip Kalinhgi mm 2000
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 4200
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 2280%1910
itici Stroku mm 550
itici Kuvveti kN 580
Maks. Kalip Agirhigi t 75
1U24000 1U41000 1U52000 1U61000

Enjeksiyon Unitesi Birim

A B (3 A B C A B Cc A B C
Vida Capi mm 140 150 160 160 170 190 170 180 200 180 200 220
Vida L/D Orani L/D 240 224 21.0 240 226 202 230 217 19.6 245 220 20.0
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm® 11545 13254 15080 20709 23379 29203 25422 28501 35186 30536 37699 45616

Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 10506 12061 13722 18846 21275 26575 23134 25935 32019 27788 34306 41510
Enjeksiyon Debisi (PS) g/ls 1429 1640 1866 1501 1694 2116 1776 1991 2459 1829 2259 2733
Enjeksiyon Basinci MPa 211 184 162 201 178 143 205 183 148 200 162 134
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) g/ls 225 258 294 233 263 328 297 333 411 302 374 452
Vida Donus Hizi dev/dak 108 75 79 68

Genel Veriler Birim 1U24000 1U41000 1U52000 1U61000
Isitma Guicu kw 139 183 195 208

Motor Giicu kw 231.2+7.5 231.2+7.5 285.5+7.5 285.5+7.5
Sistem Basinci MPa 24 24 24 24

Yag Tanki Kapasitesi L 2500 2500 3000 3000

Teorik Agirlik t 160 166 170 174

Makine Olgiileri (UxGxY) m 15.0%5.1x4.3 16.2x5.1x4.3 17.2x5.1x4.3 17.2x5.1x4.3

V'S
' TalwaN &g
' UNION PLasTIC

HS3300 Makine Olgiileri

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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3 L Model A B C D
< i L @
1000 1U24000 2542 1902 1010 6898
> -
| o 1U41000 2615 1980 1050 8048
| ] [ i IU52000 2698 2085 1080 8469
o .
N 9 IUB1000 2749.5 21725 1096.5 9112
[Te]
Maks. Plakalar Arasi Aciklik 4200 2653 2357
Maks. Kalip Kalinligi 2000
Min. Kalip Kalinhgr 1000
20xM24 748
s e o O
E SR20 fl—] ©
5 — [seliNTe) (=)
' ' N~ Q| o < o
- o = N~ 2 N 1 3
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32-058 2320 104xM36772 0520
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o . BRE8eSE W Ry, o 9282
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\@E H : s+ i =
h ! T e T
7= I (::L-#Eﬂmo 40 sud bl
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350 700, %c
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B S e
800 1120 j7 00 3 j7
1260 354 L < 1260" B
1400 82 1400 82 Birim: mm
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HS4000 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS4000
Kapama Kuvveti kN 40000
Kalip Agma Stroku mm 3460/2260
Min. Kalip Kalinhigi mm 1000
Maks. Kalip Kalinhgi mm 2200
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 4460
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 2400%2000
itici Stroku mm 550
itici Kuvveti kN 580
Maks. Kalip Agirhigi t 86

1U61000 1U100000 1U140000
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B C A B C A B (3

Vida Gapi mm 180 200 220 220 240 260 240 260 280
Vida L/D Orani L/D 245 22.0 20.0 26.0 24.0 22.0 24.0 22.0 20.6
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm®* 30536 37699 45616 50558 60168 70614 67858 79639 92363
Enjeksiyon Agirhgi (PS) g 27788 34306 41510 46007 54753 64258 61751 72472 84050
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 1829 2259 2733 2283 2717 3189 2676 3140 3642
Enjeksiyon Basinci MPa 200 162 134 199 167 143 197 168 145
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 302 374 452 486 578 678 610 715 830
Vida Donus Hizi dev/dak 68 60 58
Genel Veriler Birim 1U61000 1U100000 1U140000
Isitma Guicu kw 208 220 270
Motor Giicu kw 285.5+7.5 346.8+11 404.6+11
Sistem Basinci MPa 24 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 3000 3850 4500
Teorik Agirlik t 220 225 230
Makine Olgiileri (UxGxY) m 17.8x5.31x4.5 18.9x5.31x4.5 19.8x5.31x4.5

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS4000 Makine Olgiileri
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HS5500 TEKNIK OZELLIKLER

Mengene Unitesi Birim HS5500 HS5500 Makine Olgiileri
Kapama Kuvveti kN 55000
Kalip Agma Stroku mm 3800/2600
TH 1T 0
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Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 5000 9700 L T % 5 —
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 2650%2300
itici Stroku mm 650
itici Kuvveti kN 800
Maks. Kalip Agirlig g
p Agirhigi t 100 R =0 A
g 7%}): | . Model A B c D
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Vida Capi mm 220 240 260 240 260 280 260 280 300
Vida L/D Orani L/D 26.0 24.0 22.0 24.0 22.0 20.6 24.0 22.0 20.8
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm®* 50558 60168 70614 67858 79639 92363 84949 98520 113097
Enjeksiyon Agirligi (PS) g 46007 54753 64258 61751 72472 84050 77303 89654 102919
Maks. Plakalar Arasi Agiklik 5000 2800 . 2504
Enjeksiyon Debisi (PS) g/s 2283 2717 3189 2676 3140 3642 2705 3138 3602 Maks. Kalip Kalinlign 2400 ——
Min. Kalip Kalinligi 1000 At A, %
Enjeksiyon Basinci MPa 199 167 143 197 168 145 195 168 146 g | Eritey
i g 24-M24-6HT48
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Isitma Guci kW 220 270 330
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Sistem Basinci MPa 24 24 24
(=]
Yag Tanki Kapasitesi L 3850 4500 4500 3 :
i o S e
Teorik Agirlik t 365 370 380 s g et
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Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir. 82 11%?3% 82

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.
Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS6600 TEKNIK OZELLIKLER
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HS6600 Makine Olgiileri

Mengene Unitesi Birim HS6600
Kapama Kuvveti kN 66000
Kalip Agma Stroku mm 4000/2700
Min. Kalip Kalinhigi mm 1300
Maks. Kalp Kalinhgi mm 2600
Maks. Plakalar Arasi Agiklik mm 5300
Kolonlar Arasi Mesafe (YxD) mm 3200%2600
itici Stroku mm 1000
itici Kuvveti kN 800
Maks. Kalip Agirhgi t 130

) 1U140000 1U165000
Enjeksiyon Unitesi Birim

A B Cc A B C

Vida Capi mm 240 260 280 260 280 300
Vida L/D Orani L/D 24.0 22.0 20.6 24.0 22.0 20.8
Teorik Enjeksiyon Hacmi cm? 67858 79639 92363 84949 98520 113097
Enjeksiyon Agirhigi (PS) g 61751 72474 84050 77303 89654 102919
Enjeksiyon Debisi (PS) gls 2676 3140 3642 2705 3138 3602
Enjeksiyon Basinci MPa 197 168 145 195 168 146
Plastiklestirme Kapasitesi (PS) als 610 715 830 694 805 924
Vida Donus Hizi dev/dak 58 50
Genel Veriler Birim 1U140000 1U165000
Isitma Guicu kw 270 330
Motor Giicii kw 404.6+11 404.6+11
Sistem Basinci MPa 24 24
Yag Tanki Kapasitesi L 4500 4500
Teorik Agirlik t 490 500
Makine Olgiileri (UxGxY) m 21.5%6.35%4.7 23.6x6.6x5.2

Bu sayfadaki dederler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.

Plastiklestirme kapasitesi, proses kosullarina ve kullanilan hammaddeye baglidir.

Ozel gereksinimleriniz igin liitfen bizimle iletisime gegin.
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HS Standart ve Opsiyonel Donanimlar

MENGENE UNITESI STD OPS ENJEKSIYON UNITESI STD OPS Agikta kalan yiiksek basing hortumlarinda emniyet zinciri A Kalip igi emniyet siperligi A
Kolon Uzerinde Askili Mengene Mekanizmasi A Enjeksiyon hizi, basinci ve konumunun 10 kademeli kontrolii A Diisiik sirtinmeli sizdirmazlik elemanlari A (T;i;a:seoéHkg;Lq%lg ::ci,zdlZ“e?SA x1, 16A x2 A
Hacimsel dozajli otomatik yaglama sistemi A Konum/zaman esasli, 10 kademeli Gtlleme hizi ve A i -
basing kontrolii Diferansiyel kalip agma devresi A l’s;?;:nill)(utuplu prizler: 32A x3 (HS2400-HS6600 A
Kalip agma/kapamada basing ve debinin N Plastiklestirme hizi, basinci ve konum/zamanin N . o i
yiiksek tepki hizinda oransal kontrolii 5 kademeli kontrolii Yiksek verimli hidrolik yag sogutucu Monofaze priz (10A)
Hidrolik tahrikli itici sistemi A Sayisal kontrolll geri basing sistemi A Kalip agma/kapamada oransal valf kontrolli A 16 seviyeli parola korumasi A
Dusuk basingh kalip koruma fonksiyonu A Vida geri emis fonksiyonu A Enjeksiyon ve kapama kuvveti korumasi A fC;tr?krzgt‘ijlzzlcakllk koruma ve isitma ayari N
Intiyaca gére ayarlanabilir kapama kuvveti A PID kovan sicaklik kontrolii A . .
Yiksek basingli kalip agma fonksiyonu A Motor asin ylik korumasi A
Zorunlu geri déniis fonksiyonu A Isitma arizasi alarmi A
Sistem basinci ve debisinin otomatik kalibrasyonu A SSR A
itici geri doniis korumasi A Otomatik hammadde temizleme fonksiyonu A
Yag sicaklidi ve seviye alarmi A Kovan isiticisi asirt ylik ve kisa devre korumasi A
Robot montaj delikleri (EUROMAP 18) A Itici strokunun elektronik cetvelle kontrolii A . i i
Yiiksek performansli servo pompa sistemi A Hareket rampalarinin bagimsiz ayari A
Elektrikli kapi (HS650 ve altinda opsiyonel) A Nitrirlenmis alagiml gelik vida ve kovan A . L.
. - A Maga, itici geri donlis korumasi vb. igin
N X Daha yiiksek kapasiteli gok kademeli pompa motoru A o L2 A
T kanalli plakalar A Soguk vida galigtirma korumasi A hazir baglanti arayizleri
Dért ana plaka, yiiksek rijitlikte sfero dékiimdiir A Lineer kizakli itici mekanizmasi A Daha yliksek kapasiteli gok kademeli plastiklestirme motoru A Servo enjeksiyon A
Hidrolik ve elektrik sistemlerinde gift koruma A Vida déniis hizi izleme A Daha yliksek kapasiteli yag sogutucu A Elektrikli doner itici sistemi A
Kalip alaninda emniyet basamag A Meme koruyucu kapagi A §9:rvo enjeksiy(?n (enjeksiyon, plastill<le§tirme, A Sicak yolluk araytizi A
tlileme ve geri basingta kapali gevrim kontrol)
Kalip agmal/kapamada yliksek hassasiyetli, A Kovan sicakhginin kapali gevrim kontroli A . . X .
manyetostriktif (temassiz) konum sensorii (K ve J tipi termokupllara uygun) llave maca sistemi A Yardimel acil durdurma anahtari A
Yayli kalip fonksiyonu A Seramik 1sitict A Sirali valf kapisi (pnématik/hidrolik) A Kalip i¢i hava ifleme A
Es zamanl itici veya maga hareketi (HS450 igin opsiyonel) A Emniyet muhafazasi A Coklu sirali enjeksiyon valfi araytizleri A Besleme gerilimi degisikligi A
Kapama hidrolik basincinin sensérle izlenmesi A Gift silindirli enjeksiyon sistemi A Otomatik yag 6n Isitma sistemi A Merkezi ag tzerinden izleme sistemi A
Capraz yerlesimli hizl kalip hareket mekanizmasi A Dustik devirli, yiiksek torklu hidrolik motor A Yiksek tepki hizli aklimdlatorli servo enjeksiyon A On ve arka emniyet kapilarinda 1sik perdesi A
Hareketli plaka igin yiiksek rijitlikte destek pabucu A Enjeksiyon ve plastiklestirme ariza tespiti A Es zamanli plastiklestirme A E;:i:;ra emniyet kapilarinda fotosel A
Sabit plaka ve dort silindirli dogrudan kilitlemeli . F . S .
hareketli plakadan olusan iki plakall mengene 4 Cift etkil hidrolik silindir 4 Coklulmacalveldonsy tici sistemlen; A Merkezi emniyet basamaginda isik perdesi A
p S p g hidrolik ve elektrik baglantilariyla
Gomme merkezleme bilezigi (sabit plaka) A Meme hassas hizalama dizenegi A ELEKTRIK SISTEMI STD  OPS Nano uzak kizilétesi elektrikli isitma sistemi A
Senkron kilitleme mekanizmas! A Ug enjeksiyon grubu geri gekme modu: mal alma sonrasi, A . ) _
kalip agma ncesi veya enjeksiyon sonrasi KEBA kontrol tinitesi A OPC DA/OPC UA veri araylizii A
Kapama kuvveti gésteriminde birim segimi (TON/Bar) A Hammadde sizmasini énleme fonksiyonu A Kovan isitmasinda PID kapali gevrim kontrol A DIGER STD OPS
On ve arka emniyet kapilarinda emniyet basamaklari A Enjeksiyonda yiiksek tepki hizli servo kontrol A Magluel, yari otomatik ve tam otomatik galisma A Ayarlanabilir titresim dnleyici dengeleme takozlari A
modlari
Ikinci kalip kapama fonksiyonu A Es zamanli plastiklestirme A /0 izleme ekrani R Kullamm kilavuzu R
Hizh kalip degistirme sistemi destek platformu A Kalip agilirken mal alma A Otomatik yénlendirmeli goklu alarm mesajlari ve . Takim cantasi .
Hidrolik kalip baglama pabucu A Farkli malzemelerden vida ve kovan A sesli/isikli alarm sistemi
Manyetik plaka A Ozel enjeksiyon Unitesi segenekleri A Enjeksiyon egrisi izleme fonksiyonu Yedek pargalar
Artiriimig kalip kalinhigi kapasitesi A Kendinden kapamali meme A Sinirsiz'proses parametresi kaydr Kalip baglama pabucu
Artirilmis itici stroku A Huni hava sogutma diizenegi A Otomatik kalip ayar fonksiyonu Meme igin tork anahtari
Kalip kaldirma gergevesi A Paslanmaz gelik huni A Coklu operator dili A r;éig?}fgggo?lizaizIiﬁ:‘;ﬁl—i Qr']ﬁ?l“bzlg:; c;]l;all)(toru A
Is1 yalitim plakasi montaji A HL_J_ni yalitimi ve enellrji ta_sarruf diizenegi A On, arka ve ug emniyet kapilarinda acil durdurma A Hareketli/sabit plakada 12 giris-12 ¢ikish su kolektorl A
(silikon yalitim, kizilétesi 1sitma) korumasi (HS1200-HS6600; normal sicaklik, hizli baglantr)
Ozel kalip montaj delikleri A Uzatilmig meme A Makine cevriminin gevrim ici izlenmesi A Yiikleme platformu (HS1600-HS6600) A
Artiriimig kalip agma stroku Enjeksiyon Unitesi i¢in manuel merkezi yaglama A 12 ing TFT renkli dokunmatik ekran (HS450-HS900) A Yiikleme platformu (HS450-HS1400) A
Artiriimis itici kuvveti KONTROL SISTEMI STD  OPS 15 ing TFT renkli dokunmatik ekran (HS1200-HS6600) A Hidrolik yag A
. . Hareketli ve sabit plakada birer takim maga sistemi . y .
Teleskopik gubuk fonksiyonu A (HS450-1400 modeller igin) A Gorsel grafik programlama A Huni kurutucu A
. oo Hareketli ve sabit plakada ikiser takim maca sistemi Kalite verileri proses kontrol araylzi (PDP) A Otomatik hammadde yiikleyici A
Dustik basingh enjeksiyon A (HS1600-6600 modeller igin) A
Hel Enjeksiyon izleme ve otomatik koruma programi A Nem alici kurutucu A
Kismi kaltp agma fonksiyonu Dilstik glrdtild, enerji tasarruflu hidrolik devre Mengene izleme ve otomatik koruma programi A Cam tlipli sogutma suyu debimetresi A
Mikro kopUk enjeksiyon prosesi Plastiklestirmede oransal geri basing kontrolii Uretimde istatistiksel proses kontrolii (SPC) . Kaln sariandine: A
Bagimsiz filtrasyon sistemi (HS850 ve altinda N gergek zamanli liste araylizii
opsiyonel) IP54 koruma sinifinda elektrik panosu A Konveyor bant A
Enjeksiyondan Utlilemeye gegis: zaman, N Makine yani otomasyon ekipmani A
konum veya zaman+konum esasli
A Standart donanim A Opsiyonel donanim A Standart donanim A Opsiyonel donanim
Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklidir. Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklidir.
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HS-S Standart ve Opsiyonel Donanimlar

MENGENE UNITESI

STD

OPS

Kolon Uzerinde Askili Mengene Mekanizmasi

Hacimsel dozajli otomatik yaglama sistemi

Kalip agma/kapamada basing ve debinin
yiiksek tepki hizinda oransal kontrolii

Hidrolik tahrikli itici sistemi

Disuk basingl kalip koruma fonksiyonu
ihtiyaca gére ayarlanabilir kapama kuvveti
Zorunlu geri dénus fonksiyonu

itici geri doniis korumasi

Robot montaj delikleri (EUROMAP 18)
Elektrikli kapi

T kanalli plakalar

Dért ana plaka, ylksek rijitlikte sfero dokimdur
Hidrolik ve elektrik sistemlerinde cift koruma
Kalip alaninda emniyet basamagi

Kalip agma/kapamada yliksek hassasiyetli,
manyetostriktif (temassiz) konum senséri

Yayl kalip fonksiyonu
Es zamanli itici veya maca hareketi

Kapama hidrolik basincinin sensérle izlenmesi
Capraz yerlesimli hizli kalip hareket mekanizmasi

Hareketli plaka icin ylksek rijitlikte destek pabucu

Sabit plaka ve dért silindirli dogrudan kilitlemeli
hareketli plakadan olusan iki plakali mengene

Gomme merkezleme bilezigi (sabit plaka)
Senkron kilitteme mekanizmasi

Kapama kuvveti gosteriminde birim segimi (TON/Bar)
On ve arka emniyet kapilarinda emniyet basamaklari
Ikinci kalip kapama fonksiyonu

Hizli kalip degistirme sistemi destek platformu
Hidrolik kalip baglama pabucu

Manyetik plaka

Artirllmis kalip kalinhgr kapasitesi

Artirilmisg itici stroku

Kalip kaldirma gergevesi
Isi yalitim plakasi montaiji

Ozel kalip montaj delikleri
Artirilmis kalip agma stroku
Artirilmis itici kuvveti
Teleskopik gubuk fonksiyonu
Distik basingh enjeksiyon
Kismi kalip agma fonksiyonu

Mikro koplk enjeksiyon prosesi

A Standart donanim A Opsiyonel donanim

> > > > > > > > > > > >

>

> > > > D> >> > > D> >

ENJEKSIYON UNITESI

STD

OPS

Enjeksiyon hizi, basinci ve konumunun 10 kademeli kontroli

Konum/zaman esasli, 10 kademeli iitileme hizi ve
basing kontrolii

Plastiklestirme hizi, basinci ve konum/zamanin
5 kademeli kontrolii

Sayisal kontrolli geri basing sistemi

Vida geri emis fonksiyonu

PID kovan sicaklik kontroli

Isitma arizasi alarmi

Otomatik hammadde temizleme fonksiyonu
Itici strokunun elektronik cetvelle kontrolii
Nitrirlenmis alasimli gelik vida ve kovan
Soguk vida galistirma korumasi

Lineer kizakl itici mekanizmasi

Vida donus hizi izleme

Meme koruyucu kapagi
Emniyet muhafazasi

Seramik isitic

Kovan sicakhginin kapali gevrim kontroli
(K ve J tipi termokupllara uygun)

Cift silindirli enjeksiyon sistemi
Distik devirli, yliksek torklu hidrolik motor

Enjeksiyon ve plastiklestirme ariza tespiti
Cift etkili hidrolik silindir

Meme hassas hizalama diizenegi

Ug enjeksiyon grubu geri gekme modu: mal alma sonrasi,
kalip agma 6ncesi veya enjeksiyon sonrasi

Hammadde sizmasini 6nleme fonksiyonu
Enjeksiyonda ytiksek tepki hizli servo kontrol
Es zamanl plastiklestirme

Kalip agilirken mal aima

Farkl malzemelerden vida ve kovan

Ozel enjeksiyon Unitesi secenekleri
Kendinden kapamali meme

Huni hava sogutma diizenegi

Paslanmaz celik huni

Huni yalitimi ve enerji tasarruf dizenegi
(silikon yalitim, kizil6tesi 1sitma)

Uzatilmis meme

Enjeksiyon Unitesi igin manuel merkezi yaglama

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklidir.
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KONTROL SIiSTEMi

STD

OPS

Hareketli plakada iki takim maga sistemi

Dusuk gurdltald, enerji tasarruflu hidrolik devre

Yiksek performansli hidrolik kontrol valfi
Aclkta kalan yliksek basing hortumlarinda emniyet zinciri

Distk sirtiinmeli sizdirmazlik elemanlari
Diferansiyel kalip agma devresi

Yiksek verimli hidrolik yag sogutucu
Kalip agma/kapamada oransal valf kontrol(i

Enjeksiyon ve kapama kuvveti korumasi

Yiksek basingli kalip agma fonksiyonu

Sistem basinci ve debisinin otomatik kalibrasyonu
Yag sicaklidi ve seviye alarmi

Yiksek performansli servo pompa sistemi

Daha ylksek kapasiteli cok kademeli pompa motoru

Daha yiksek kapasiteli cok kademeli plastiklestirme motoru

Daha yiiksek kapasiteli yag sogutucu

Servo enjeksiyon (enjeksiyon, plastiklestirme,
(itlleme ve geri basingta kapali gevrim kontrol)

llave magca sistemi

Sirali valf kapisi (pnématik/hidrolik)

Coklu sirali enjeksiyon valfi arayuzleri

Otomatik yag 6n isitma sistemi

Yiksek tepki hizli akiimilatérlii servo enjeksiyon
Es zamanli plastiklestirme

Coklu maga ve doner itici sistemleri;
hidrolik ve elektrik baglantilariyla

>

>

> > > > >

>

> > > > > > b

>

IP54 koruma sinifinda elektrik panosu

Enjeksiyondan utlilemeye gegis: zaman,
konum veya zaman+konum esasli

Trifaze 5 kutuplu prizler: 32A x1, 16A x2
Monofaze priz (10A)

Otomatik sicaklik koruma ve isitma ayari
fonksiyonu

SSR
Kovan isiticisi asiri ylk ve kisa devre korumasi
Hareket rampalarinin bagimsiz ayari

Maga, itici geri dénls korumasi vb. igin
hazir baglanti araytzleri

Servo enjeksiyon

Elektrikli déner itici sistemi

Sicak yolluk araytizli

Yardimei acil durdurma anahtari

Kalip i¢i hava ufleme

Besleme gerilimi degisikligi

Merkezi ag lizerinden izleme sistemi

On ve arka emniyet kapilarinda 1sik perdesi

On ve arka emniyet kapilarinda fotosel
korumasi

Merkezi emniyet basamaginda isik perdesi

Nano uzak kizilétesi elektrikli 1sitma sistemi

OPC DA/OPC UA veri araylizii

Besleme bogazi sicakliginin kapali gevrim kontrolii

Robot igin elektrik ve mekanik arayiizler

»
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DIGER

STD

OPS

ELEKTRIK SISTEMI

STD

OPS

KEBA kontrol tinitesi
1/0 izleme ekrani

Otomatik yonlendirmeli goklu alarm mesajlari ve
sesli/isikli alarm sistemi

Enjeksiyon egrisi izleme fonksiyonu
Sinirsiz proses parametresi kaydi

Otomatik kalip ayar fonksiyonu
Coklu operator dili

On, arka ve ug emniyet kapilarinda acil durdurma
korumasi

Makine ¢evriminin gevrim igi izlenmesi

12 in¢ TFT renkli dokunmatik ekran

Gorsel grafik programlama

Kalite verileri proses kontrol arayiizii (PDP)
Enjeksiyon izleme ve otomatik koruma programi
Mengene izleme ve otomatik koruma programi

Uretimde istatistiksel proses kontrolii (SPC)

gergek zamanli liste arayizii

A Standart donanim A Opsiyonel donanim

>
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>

Ayarlanabilir titresim 6nleyici dengeleme takozlari

Kullanim kilavuzu
Takim c¢antasi

Yedek pargalar
Kalip baglama pabucu

Meme igin tork anahtari

Hareketli/sabit plakada 8 giris-8 ¢ikish su kolektori
(normal sicaklik, hizli baglanti)

Yikleme platformu
Hidrolik yag
Huni kurutucu

Otomatik hammadde yiikleyici

Nem alici kurutucu

Cam tiipli sogutma suyu debimetresi
Kalip sartlandirici

Konveyor bant

Makine yani otomasyon ekipmani

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklidir.
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HS

Modiiler enjeksiyon Unitesi: esnek konfigurasyon, ¢oklu segenek ve uygulamaya hizli uyum

HS450

HS650

HS800-S

HS900

HS1200

HS1400

HS2100

HS2400

HS2800

HS3300

HS4000

HS5500

HS6600

I I &

» »
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n

A Standart donanim A Opsiyonel donanim

U U U U U U U
2450 | 3700 [ 4600 | 5200 | 6000 | 7500 | 8700
65 70
70 80

75
65
70
75

90

70
80
90

70
80
90

84

100

80
90
100

80
90
100

80

100

92
100
108

92
100
108

100
108
116

100
108
116

100
110
120

100
110
120

100
110
120
100
110
120

U

11800 (13700

108
116
125

120
130
140

120
130
140

120
130
140

120
130
140
120
130
140

U
18200

130
140
150

130
140
150

130
140
150

130
140
150
130
140
150

U

24000(41000

140
150
160

140
150
160

140
150
160

140
150
160

140
150
160

160
170
190

160
170
190

160
170
190
180
170
190

Bu sayfadaki degerler baski dncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz sakhdir.
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U
52000

170
180
200
170
180
200

V)

61000(100000

180
200
220

180
200
220
180
200
220

220
240
260
220
240
260

U U
140000( 165000

240
260
280

240
260
280
200
260
280

260
280
300
260
280
300

S

SOLIDPLAS

MAKINAOTOMASYON SISTEMLERT

A
' TalwaN 5EHzE
' UNION PLaSTIC

A Standart donanim A Opsiyonel donanim

Bu sayfadaki degerler baski 6ncesi verilere dayanmaktadir. Teknik degerleri degistirme hakkimiz saklidir.
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